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Fördersysteme



Einsatz in einer Zahnrad-Fräsmaschine

Containerbahnhof an einer zentralen Schrottentsorgung

Transport unterschiedlicher Produkte auf 
zweispurigen Förderern

Zuverlässiges Material-
Handling mit NSM

Transportieren: 
Rutschförderer

Der Allrounder für Späne-, 
Schrott- und Teiletransport

Der reibungslose Materialfluss von 
Werkstoffen, Produkten, Produk- 
tionsmitteln und -abfällen ist ebenso 
bedeutend für die Wirtschaftlichkeit 
einer Gesamtanlage wie die techni-
sche Zuverlässigkeit der einzelnen 
Stationen eines automatisierten Pro-
duktionsprozesses. Mit Logistik- 
Lösungen von NSM setzen Anwender 
auf starke Verbindungsglieder inner-
halb der gesamten Produktionskette.

NSM ist der führende, weltweite An-
bieter von Metall-Handling-Systemen: 
Von der Projektstudie und Beratung 
über Werkslayout, Konstruktion und 
Produktion bis zur Montage, Inbe-
triebnahme, Wartung und Moderni-
sierung. 

Permanentmagnetische Rutsch-
förderer sind besonders geeignet 
für den Transport von Fe-Spänen 
– trocken, heiß und nass – an 
Bearbeitungsmaschinen sowie zum 
Transport von Press-, Stanz- und 
Fertigteilen aus Fe.

An Pressen und Stanzen werden 
diese Förderer zur Entsorgung des 
anfallenden Schrotts oder von 
Fertigteilen eingesetzt. Als Zentral-
anlagen können mehrere Container 
auch außerhalb der Produktions-
halle befüllt werden. Die automa-
tische Beschickung und Verteilung 
in die bereitstehenden Container 
wird durch modernste Steuerungs-
technik realisiert. In Verbindung  
mit Sensor- und Wägetechnik können 
intelligente Funktionen, wie Con-
tainer wechsel, Weiterschaltung auf 
den nächsten Container sowie Wo- 
chenendschaltung etc., geschaffen 
werden.

Bewährt haben sich die Rutsch- 
förderer auch zum Austrag von 
Fertigteilen aus Härtebädern,  
da beim Transport die Flüssigkeit 
in den Behälter zurückfließen 
kann. Teilevermischungen und Ver-
schleppungen werden vermieden.

Permanentmagnetische  
Rutschförderer
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 Transportieren:
Rutschförderersysteme  
zur Schrottentsorgung

Verfahrbarer und reversierbarer Rutschförderer mit schwenkbaren Rutschen  
zur automatisierten Befüllung der Container

Motorisch angetriebene Verteilerrutsche mit
pneumatisch betätigter Verschlussklappe

Container-Befüllung durch verfahr- und 
reversierbaren Rutschförderer mit 

Füllstandskontrolle durch 
Ultraschallgeber

Presse Pressenauswurf 
(Unterflur) auf 
Querförderer

Schrottentsorgung:
Unterflur

Rutschförderer
Z-Ausführung

Presse

Die robuste Konstruktion der NSM-
Rutschförderer birgt viele Vorteile: 
Transportgut und bewegliche Förder-
elemente sind durch das feststehende 
Rutschblech klar getrennt. Sämtliche 
Bewegungs- und Antriebselemente 
sind innenliegend und in kompakter 
Bauweise angeordnet. So erhöht 
NSM die Zuverlässigkeit und Wirt-
schaftlichkeit der Schrottentsor-
gungssysteme enorm, denn die 
Lebensdauer der Mechanik wird ver-
längert, Wartungsintervalle redu-
ziert und Stillstandzeiten vermieden.

Anlagen-Know-how für  
Ihren Produktionsvorteil

Stanzschrottentsorgung mit einem 
Rutschförderer in Z-Ausführung  
und manueller Schwenkrutsche



Mehrspuriger Gurtbandförderer mit Wendeeinheit
zum lagerichtigen Transport von Teilen

 Transportieren:
Scharnierplattenband-,  
Gurtband-, Zahnriemen-  
und Sonderförderer

Förderbänder transportieren Fe- oder NE-Stanz- 
und Pressteile sowie Blechabfälle etc. Als Trans-
portband werden Spezialgurte mit Noppenober-
fläche, glatter Oberfläche, Flachdrahtgliedergurte 
(VA) oder Scharnierketten eingesetzt. Diese 
Bänder sind mit permanentmagnetischen 
Systemen oder in unmagnetischer Ausführung 
lieferbar. Für besondere Einsatzzwecke (Alu,  
NE-Metalle) werden Vakuumförderer eingesetzt.

Teileentsorgung an einer Presse

Gurtbandförderer mit unterschiedlichen  
Gurtband-, Antriebs- und Ausstattungsvarianten

 
Standardisierte Fördersysteme

Kundenspezifische Sonderförderer 
basierend auf Systemkomponenten

Scharnierplattenbandförderer  
zum Teile- und Stanzschrotttransport  

als Einzel- oder Zentralanlage
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Transportieren: 
Behälter Be- und Entladesyteme

Die NSM Be- und Entladesysteme für Behälter 
sind bei den heutigen Anforderungen an teile-
schonendes und beschädigungsfreies Werkstück-
Handling nicht mehr wegzudenken.

Anlagen mit verschiedenen Automationsgraden 
stehen hier zur Verfügung.

Bandbelader zur werkstückschonenden  
Behälterbefüllung

Elektrisch schaltbare Magnettragplatte  
zur Behälterentladung

Gurtbandfördersystem zum Teile- und Schrotttransport Seitlicher und hängender Transport  von Teilen

Sonder-Zahnriemenförderer zum Einsatz  
in einem Schneidwerkzeug

Portalentlader als autonomes 
Entladesystem für ferromag-
netische Kleinteile



 Zuführtechnik:
Schräg-/ Kettenförderer, Bunkerförderer, 
Stufenförderer, auch für Schwerlastteile

Für die Gewichtsklasse von 5 – 25 kg bietet NSM 
eine Baureihe von Schwerlaststufenförderern an, 
die optimal an die Anforderungen des rauhen 
Schmiedealltags bzw. die Gegebenheiten im 
Umfeld der Massivumformung angepasst sind.

Schwerlastzuführungen für die Massivumformung

Durch die Übernahme der Assets der ehe-
maligen Firma ERMO Automation, Karlsbad, 
können wir unseren Kunden zusätzlich 
Anlagen zur Zuführung von Massenteilen  
aus dem Schüttgut anbieten.

Bunkerförderer mit Linearschwingstrecke zur 
Sortierung und lagerichtigen Bereitstellung von 
Werkstücken 

Kettenförderer mit seitlichem Auslauf für rutschende 
oder rollende Werkstücke 

Stufenförderer zur schonenden Sortierung und Bereitstellung  
von Massenteilen, mit und ohne Vorbunker, sowie Abzugsband 
und Linearschwingstrecke 

Soft-Beschickung zur Reduzierung von Fallmarken
und Werkstückbeschädigung
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Dynamische und hochflexible Zuführkonzepte mit 
Bildverarbeitung und Robotereinsatz

Bandbunkersysteme

In Kombination mit Stufen- und Kettenförderern 
sorgen die NSM-Bandbunker für eine deutliche 
Steigerung des Bunkervolumens und somit der 
Systemautonomie. 

Flexible Zuführtechnik

Im Gegensatz zu den "konventionellen" Zuführ-
systemen wie Stufen- und Kettenförderern, lassen 
sich f lexible Zuführsysteme häufig per Knopfdruck 
an neue Anforderungen/Produkttypen anpassen. 

Rohr- und  
Stangenzuführungen

Geordnetes Zuführen von Rundmaterial und Rohren

Stangen- und Rohrmaterial im Abmessungsbereich 
zwischen 400 – 2.000 mm lässt sich in der Regel nicht 
mehr als Schüttgut zuführen. Werkstücke in dieser 
Dimension erfordern eine manuelle, lagerichtige 
Einlage in ein Speicher- und Vereinzelungssystem.

Systemlösungen  
und Montageautomation

Von der komplexen Kunststoffbaugruppe bis hin 
zur hydraulisch gefügten Tragrolle lösen wir Ihre 
Montageprobleme!

Montageautomat mit 
integriertem Zuführsystem



Maschinenbau par Excellence

NSM MAGNETTECHNIK GmbH  
Lützowstraße 21
D-59399 Olfen/Germany

Tel.: +49 2592 88-0
Fax: +49 2592 88-188
nsm@nsm-magnettechnik.de
www.nsm-magnettechnik.com

Materialflusssysteme von 
NSM bewähren sich seit über 
vier Jahrzehnten in der inter-
nationalen Fabrikautomation. 
Neben den hier beschriebenen 
Komponenten & Systemen 
liefert NSM Hochleistungs-
anlagen zum Transport und 
Palletieren von Deckeln und 
Dosen in der Blechverpackungs-
industrie. 
Stapel- und Handlingsysteme 
für die Automation in Stanz- 
und Presswerken kommen in 
der Automobilindustrie zum 
Einsatz. 
Für Brauereien und Abfüllbe-
triebe werden Dosen-, Deckel- 
und Verschlusszuführungen 
geliefert.

Platinenstapelanlage in 
der Automobilindustrie

Verschlusszuführung 
in der Abfüllindustrie

Hochleistungs-Palet-
tiersystem für Dosen 
(Stahl- und Alumini-
um)

NSM in vielen Branchen Maschinenbau par Excellence


