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Lanner ® Anlagenbau GmbH

® Grindung ; 1987

® Mitarbeiter ; 35

® Rechtsform ; GmbH, Familienunternehmen
® Firmensitz ; Kippenheim
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LANNER &
FRANCE »*

® Grundung: 2003
® Mitarbeiter: 5
®» Rechtsform: SARL

B denu

Aduitaine

® Firmensitz: Saint Rémy en Rollat (F) - Pyrenées
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Vortelle fur den Kunden

® |nnovationen durch permanente Weiterentwicklung

® Technisch fihrender Anbieter von Anlagen flr die Spaneaufbereitung
® Schlisselfertige Anlagen aus einer Hand

® Qualifiziertes, erfahrenes und geschultes Personal

® Kundenspezifische Maschinen- und Anlagenlésungen

® Kurze Lieferzeiten

® Hochste Qualitat und Spitzentechnologie

® Schnelle Amortisation und geringe Betriebskosten

®» Gesetzeskonformitat im Bereich Umweltschutz

®» Weltweiter Vertrieb und Service

® Zertifizierung nach ISO 9001:2008 und ISO 14001:2004

® Fachbetrieb nach WHG § 19 | (Wasserhaushaltsgesetz)
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KSS Ruckgewinnung

Mech. Bearbeitung

Spanewagen / Forderer
(Lang-/Wollspane
zerkleinert;
Grobteile separiert)

zentrifugierte
Spéne

Entstehung von

Brikettierpresse

Schrotthandler /
Giellerei

Spéane /
Schleifschlamm
KSS-Gemisch
(de-) zentrale
Filteranlage
Zentrifuge
Feststoff-
Flussigkeits-
Trennung
abgeschleuderter
KSS
KSS-
Aufbereitung
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Produkte

» ANLAGEN

Kundenspezifische

Spaneaufbereitungsanlagen
(bis 10m3/h)

» VETAMAT®

Schlusselfertige, kompakte
Spaneaufbereitungsanlagen
(bis 2m3/h)

® BRIKETTIERPRESSEN
(bis 2m3/h)

#® Vacoline ®/ Fluidline

Vakuumforderstationen
Rickpumpstationen
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Patente und Zertifikate

o Qualitatsmanagement
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3/02

tpe: 8048 The Commissioner of
Patents and Trademarks

Bozotch90 o qfug Has received an application for a patent for a
Seruppodent new and wsefiel inverion. The title and descrip-

ql = tion af the invention are enclosed, The reguire-
Achaberil o t d ments of law have heen complied with, and i
patent!Tiaus. 77 m[ Q has been determined that a patent on the in-

Lyats Q f t vention shall be granted under the law:
S e ates Therefore, i
Oé United States Patent
dut
1ag dor Aowel Grants 16 the personfs) having title 1o this pazert

i the right 1o exclude others fr king, using,
(.Amgh[ea A b J;U iers from making, using,

offering for sale, or selling the invention
throughout the United Stares of America or im-
poriing the invention fitte the United States of
America far the term set forth below, subject o
the payment of mainienance fees as provided
by faw:

18.03-%®

If this application was filed prior to June 8,
1995, the term of this patent-is the longer of
seventeen years from the date of grant of this
patent or twenly years from the earliest effec-
rive LS. filing dare of the application, subject
1o any statutory extension.

f this application was filed on or afier Jue 8,
9495, the term of this patent is brenty years from
the U.S. filing date, subject (o any statutory ex-
tension. If the application contains a specific
reference 1o an earlier filed appiication or ap-
Pplications under 35 U.S.C. 120, 121 or 365(¢),
the term of the patent is twenty years from the
date on which the earliest application was filed.
subject to any statutory exiension.

B o,

Commisyinar of Pusenrs s T

Fachbetrieb nach
%@MW §19 | WHG
®
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Installationen

Zentrifugen, gesamt

DS - Schubbodenzentrifugen
PV - Zentrifugen
ME - Chargenzentrifugen

Spanebrecher

Vacoline ®- Vakuumabsaugstationen
Fluidline - Rluckpumpstationen
Spaneaufbereitungsanlagen
Vetamat ®- Kompaktanlagen
Kratzerforderer
Scharnierbandforderer

Brikettierpressen

Stand 30.01.2016

796

429
236
131

391
72
28
174
158
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Anlagen

Zutransport Spanebrecher Zentrifuge
Scharnierband-, Kratzerférderer oder vertikaler Spanebrecher zur Schubbodenzentrifuge zur optimalen
Fullbunker mit Dosierschnecke Zerkleinerung von Lang- & Wollspanen Ent6lung des KSS-haltigen Materials

Abtransport
zur LKW-, Container-
oder Silobeschickung

Schaltschrank Siebmaschine
mit Siemens S7-SPS zur automatischen Grobteileseparierung

®
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Einsatzgebiete von Lanner ®-Spénebrechern

zum Zerkleinern von:

®» Aluminiumspéanen
®» Stahlspanen

®» Edelstahlspanen
» Titanspanen

®» Messingspanen
®» Kupferspanen
LA




Funktion des Lanner ®-Spanebrechers

® Spanebeladung durch direktes
Umkippen aus Behéltern oder tber
Spaneforderer

® Vorzerkleinerung der Spane im
Mahltrichter

® Feinzerkleinerung der Spane im
Mahlwerk

®» Abwurf der gebrochenen Spane in
Spaneforderer oder Behalter




Vorteile des Lanner ®-Spanebrechers

» Vertikaler Spanebrecher mit praziser und definierter
Schneidgeometrie im Zerkleinerungsergebnis

®» Zerkleinerungswerkzeuge aus hochwertigem,
gehartetem Werkzeugstahl mit sehr langer Standzeit

®» Grol3e Grobteilauslasseinrichtung mit sicherem Austrag

» Verschleil3teile wie Schermesser, Reil3bloécke und
Mahlwerk konnen schnell und einfach nachgeschliffen
und ausgewechselt werden

» Vertikale Brechergeometrie mit rotierendem Messerkopf,
so dass selbst grofRere Spanepakete gleichmalig
zerkleinert werden

_ iy g ot
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Vorteile des Lanner ®-Spanebrechers

» Kontaktflachen kdnnen mit hochverschleif3festen
Manganstahlblechen verkleidet werden und

Messerkopf mit Panzerschweil3nahten

®» Problemloses Zerkleinern auch bei zahen oder

harten Metallspanen

» Keine Briuckenbildung, Verstopfung oder

Knauelbildung wahrend des Zerkleinerns

®» Gerauscharmer Betrieb

Oben: Innenansicht Spanebrecher mit Grobteilauslass geschlossen
Unten: Innenansicht Spanebrecher mit Grobteilauslass offen

_ iy g ot
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Zentrifugen

® DS-Schubbodenzentrifugen ® PV-Parabolzentrifugen ® ME-Chargenzentrifugen

_ ol e
The Specialist for chip processing



Chargenzentrifuge

Kranstutze

Zentrifuge
9 mit Kettenzug und Bedienflasche

mit herausnehmbarer Trommel
variabler Schleuderzeit
opt. variabler Drehzahl

opt. Heizung

opt. pneum. Deckel6ffnung

Tank

mit Pumpe, Auffangwanne und

Schaltschrank Uberfullungsschutz nach WHG

mit Siemens SPS
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Einsatzgebiete von Lanner ©-
Schubbodenzentrifugen

zum Trocknen oder Entodlen bis 10m3/h von:

Aluminiumspanen
Stahlspéanen
Gussspanen
Magnesiumspéanen
Messingspanen
Titanspanen
Kupferspanen
Schleifschlamm
KFZ-Offilter

PE- & PVC Granulaten

¢ $ & & & & & " " S
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Funktion der Lanner ©-
Schubbodenzentrifuge

® Emulsionshaltige oder olige Spane werden der @ f
Zentrifuge per Spanefdrderer zugefihrt

® Spane fallen durch den Eingabetrichter in die
Trommel und legen sich ringférmig an den
unteren Teil der Trommelwand

® Ein intervallgesteuerter Schubboden schiebt die
Spane in festgelegten Zyklen tber den in der
Trommelwand eingelassenen Spaltsieb
Hier erfolgt die Feststoff-Flussigkeit-Trennung

® Getrocknete Spéane verlassen die Trommel nach
unten

® Flussigkeit tritt durch den Spaltsieb aus und
fliel3t in einen Tank

_ Alg i
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Vorteile der Lanner ®-
Schubbodenzentrifuge

® Hochster Trocknungsgrad der Spane bei
jahrelangem Dauerbetrieb

® Selbstreinigendes Schubbodenprinzip
Keine manuelle Reinigung der Trommel
erforderlich, auch nicht beim Durchsatz von
Feinstspanen und Schlamm

® Schubboden und Sieb in verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich

® Alle Spane beriihrenden Oberflachen aus
verschleifl3festem Manganstahl, Prallring einfach
austauschbar

® Doppelmantel mit Betonflllung zur Schwingungs-
dampfung gelagert auf Gummielementen, sorgt
fur unwuchtfreien Betrieb

LI\NNER »
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Vorteile der Lanner ©®-
Schubbodenzentrifuge

» Kontaktflachen sind mit hochverschleifl3festen
Manganstahlblechen verkleidet

® Auf Wunsch Beschichtung zur VerschleiBminderung
und Standzeitverlangerung

® Spilung des Zentrifugenbodens mit dem
abgeschleuderten Kuhimittel

Gerauscharmer Betrieb

Verfligbarkeit >99,7%, ermittelt aus Aufzeichnungen
in der Automobilindustrie

® Ausflihrung nach Leistungsverzeichnis und
Betriebsmittelvorschriften mdglich

®
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Lanner ®-Siebmaschine

Zum Trennen von Spaneknauel und Grobteilen

aus rieselfahigen, kurzen Metallspanen.

Kaskaden einzeln verstellbar, um einen

optimalen Materialflul3 und Separierungsgrad zu

gewahrleisten.

Inklusive:

® Unwuchtmotoren , regelbar

» Gestell, schwenkbar fir Wartungszwecke
an Zentrifuge

®»  Abwurfrutsche flur Grobteile etc.

LI\NNER »
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Lanner ®-Fdrdertechnik

®» Kratzerforderer
® Scharnierbandforderer

®» Schneckenforderer

®» Siebmaschinen

® Vakuumschleusen

LANNER &
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Containerbefullung

® Automatische Dosierung und Beflllung
von mehreren Containern gleichen Typs
(Absetzmulden, Abrolicontainer)

® Automatische Containererkennung

Optional:
® Gewichtsmessung und Protokollierung



Lanner ®-Schaltschranke

Unsere Maschinen und Anlagen werden mit
Schaltschranken aus eigener
Elektroplanung, Steuerungsbau und SPS-
Programmierung betrieben.
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Kompakte VETAMAT ©-
Spaneaufbereitungsanlagen

» Komplettibsungen mit geringem Platzbedarf

® Schlisselfertige Lieferung mit minimalem Arbeitsaufwand bei der Inbetriebnahme
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Vetamat® eco

Kratzerforderer

mit Einwurftrichter Zenmfuge

- vollautomatisch

Kranstiutze - kontinuierlich

mit Kettenzug und Bedienflasche

\ [ *

Schaltschrank

mit Siemens SPS

Spanewagen

befillt mit nassen Spanen
von WZM

Tank
mit Pumpe und nach WHG
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VETAMAT® direkt an WZM

Zentrifuge

Parabolzentrifuge zur optimalen
Ent6lung der gebrochenen
Spane

Sonden

Forderer Spanebrecher

Kratzerférderer zum Zerkleinern von Woll- und Langspénen
mit automatischem Grobteileauslass

Schaltschrank
mit Siemens S7-SPS

Tank

mit Magnetabscheider und
Pumpen

zur Container und
Fullstandsmessung

Wanne nach WHG

®
A
LANNER »*
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VETAMAT®
als zentrale Spaneaufbereitungsanlage

Hebe-& Kippgerat Forderer Zentrifuge
fir Spanewagen Kratzerforderer oder Schubbodenzentrifuge zur optimalen
manuell oder per Stapler beschickbar Fallbunker mit Dosierschnecke Ent6lung des KSS-haltigen Materials

Schaltschrank Forderer
mit Siemens S7-SPS zur LKW-, Container- oder Sllobeschlckung
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VACOLINE®-Absaugsysteme

® Vollautomatische Losung flr die
Spanezerkleinerung und -férderung

® Personalfreier Spaneabtransport

® Direkt an der Werkzeugmaschine
integriert

® Geeignet fur eine flexible Fertigung

®

LANNER 4+
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Vorteile des VACOLINE ®-Systems

® Integrierter Spanebrecher mit automatischer

Teileseparierung

® Dosierschnecke mit Sensor zur Spéane-

Fullstandsmessung

®» Verschleil3feste Rohrleitungen fir den

Spéanetransport
®» Geringer Platzbedarf
®» Personalfreier Spanetransport

® Schnelle und flexible Montage

_ iy g ot
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FLUIDLINE-RUckpumpsysteme

®» Vollautomatische Losung
fur die Spanezerkleinerung und
-férderung

® Abpumpen der Spane mit dem
KlUhlschmierstoff

®» Personalfreier Spaneabtransport

®» Direkt an der Werkzeugmaschine
integriert

®» Geeignet flr eine flexible Fertigung

y U




Funktion des FLUIDLINE -Systems

9

$ & & & 9

Integrierter Spanebrecher mit automatischer Teileseparierung
Geringer Platzbedarf
Zentrale Spane- und Kuhlschmierstoffaufbereitung

Schnelle und flexible Montage

Rickpumpbehalter mit Uberlaufkammer und Fullstandsensor
Verschleil3resistente Pumpe flr optimalen Kuhlmittel- und Spanefluss
Inspektionsluken mit Sicherheitsverriegelungen

Spanlangen <20mm nach dem Zerkleinern, um ein Verstopfen der Rohrleitungen zu
vermeiden

Optimale Vermischung von Kiihlschmierstoff und Spanen im konischen
Ruckpumpbehalter zur Vermeidung von Spaneablagerungen durch kontinuierliches
Spilen

Abpumpen des Kihlschmierstoff-Spane-Gemisches aus dem Ruckpumpbehélter in die

_ Alg bUGmbH
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Brikettierpresse LB
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Brikettierung an WZM

Aufgabetrichter Forderer von WZM Schaltschrank
mit OP & Busanbindung

Filter

fur ausgepressten KSS

Container

fur Briketts
Pumpe

Anla g nbau GmbH
The Specialist for chip pro




Vortelle

Kompakte & robuste Bauweise

Auf WHG-Wanne dldicht montiert

Integrierter Schaltschrank, steckerfertiger Anschluss
Kurze Inbetriebnahme

Vollautomatische Dosierung der Spane
Gleichbleibende Qualitat der Briketts

Leiser Betrieb

Kurze Amortisation

KSS-Ruckgewinnung

Hoherer Schrottpreis fur Briketts gegentiber losen Spanen
Geringerer Abbrand beim Einschmelzen von Briketts
Geringerer Lagerplatzbedarf fur Briketts

Geringere Transportkosten von Briketts

¢ § & & & & & " " S S
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Funktionswelse

®» Kontinuierliche Beflllung des Einwurftrichters mit rieselfahigen
(KSS-haltigen) Spanen

®» Fullstandabfrage tber Sensor

® Dosierung der Spane uber Schnecke in Vorpresskammer

® Vorkomprimierung der Spane uber Hydraulikzylinder

Einwurftrichter mit
Schneckenbehalter

Vorpresszylinder

WHG-Bodenwanne

LI\NNER »
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Funktionswelse

® Pressen der Spane uber einen Hydraulikzylinder
Verdichtung zu Brikett

® Auspressen des enthaltenen KSS
® Ausstol3en des Briketts
®» KSS wird in Tank aufgefangen und kann abgepumpt werden

Presszylinder
Ausstol3zylinder

Pumpe

Briketts

LI\NNER »
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Baugrofien

®» 4 Baugrol3en

® Je Baugrof3e sind 3 Brikettdurchmesser moglich

LB100 50/65/80 40 - 330 2.300 1.600 2.000 1.500 40-75
LB200 65/80/100 70 - 550 2.300 1.800 2.200 1.500 75-15,0
LB400 80/100/120 200 - 1500 2.300 2.000 2.500 1.500 11,0-22,0
LB600 100/120/135 500 - 2200 2.300 2.400 2.800 2.000 22,0-450

* Richtwerte - abhangig von Art und Beschaffenheit des Materials

®» Typ bzw. Brikettdurchmesser richtet sich nach
- Materialart
- Spaneart
- Durchsatz
- Dichte

LI\NNER .v
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Beispiel Aluminiumspaneaufbereitung

Daten:
® Vollautomatische Anlage zur Trocknung von
emulsionshaltigen Aluminiumspanen

® Nachgeschaltete thermische Trocknungsanlage mit
Abluftriickfihrung und Magnetseparierung zusatzlich

® Durchsatz maximal 3.500kg/h [10,0m3/h] im
2-Schichtbetrieb nasser Aluminiumspéne aus
verschiedenen Sammelstellen (VW, DC, etc...)

® Beflillung mit Radlader Giber 4m3 Spanetrichter auf
Ruttler zum Kratzerforderer

® Zwischenspeicherung trockener Spane in 2 x 30m3
Silos vor der thermischen Trocknung

® Restfeuchte < 2,0% nach der DS100 Zentrifuge
0,0% nach der thermischen Trocknung

® Projektzeit: 48 Wochen bis zur Inbetriebnahme im
Dezember 2002

_ B ]
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Beispiel Aluminiumspaneaufbereitung

»

Daten:

Vollautomatische Anlage zur Riickgewinnung von
Emulsion aus Aluminiumspéanen

1.000kg/h im 3-Schichtbetrieb
Beflllung tber Stapler in ein Hebe- und Kippgerat

Kontinuierlicher Zutransport der Lang- und
Kurzspéane mittels Scharnierbandforderer in einen
hydraulischen Spanebrecher vom Typ S65GH

Automatisches Aussieben von Grobteilen tber
Kaskadensiebmaschine

Zentrifugieren der gebrochenen Spane in
selbstreinigende Schubbodenzentrifuge DS60

Abtransport der zentrifugierten Spane tber
Kratzerférderer und Magnetseparator in
Abtransportforderer mit Schwenkrutsche in einen
Schmelzofen

Ab Auftragserteilung 26 Wochen bis zur Lieferung
im August 2012

_ B ]
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Beispiel Aluminium - und
Stahlspaneaufbereitung

Daten:

®» vollautomatische Anlage zur Riickgewinnung von
a) Emulsion aus Aluminiumspénen
b) Ol aus Stahlspanen

® a) 1.000 kg/h im 3-Schichtbetrieb
b) 1.500 kg/h im 3-Schichtbetrieb

® Beflllung Gber Stapler mit Wendegabel in einen
Aufgabetrichter mit ca. 4,0m3 Fassungsvermogen

® Kontinuierlicher Zutransport der Langspéane mittels
Scharnierbandfdrderer in einen hydraulischen
Spéanebrecher

®» Automatisches Aussieben von Grobteilen Uber
Kaskadensiebmaschine

® Zentrifugieren der gebrochenen Spane in
Schubbodenzentrifuge DS60

® Abtransport der zentrifugierten Spane tber
Kratzerforderer mit Schwenkrutsche in
2 nebeneinander stehenden 20m3 Abrollcontainern

® Ab Auftragserteilung 20 Wochen bis zur Lieferung im

Juli 2009
LI\NNER .p
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Beispiel Stahlspaneaufbereitung

Daten:

® Vollautomatische Anlage zur Zerkleinerung und
Entdlung von Edelstahlspanen

® Spaneeingabe Uber Hebe- & Kippgerat in den
hydraulischen Spéanebrecher vom Typ S65GH

®» Teileseparierung mittels Rohrsiebmaschine
Durchsatz max. 1.000kg/h 6lhaltige
Edelstahlspane im 3-Schicht-Betrieb

® Spaneausgabe lber Kratzerforderer mit
Schwenkrutsche in zwei 20m3-Container

® Restolgehalt < 2 Gewichts-% mit
selbstreinigender Schubbodenzentrifuge vom
Typ DS50

® Ab Auftragserteilung 12 Wochen bis zur

Lieferung im Marz 2004

_ B ]
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Beispiel Stahlspaneaufbereitung

Data:

» 2 vollautomatische Anlage zur Rickgewinnung von
a) Emulsion aus Stahlspanen
b) Ol aus Stahlspanen

®» 1.000kg/h im 3-Schichtbetrieb

Spéneeingabe Uber Hebe- & Kippgerat in den
hydraulischen Spéanebrecher vom Typ S50GH

®» Automatische Grobteilesortierung mittels
Kaskadensiebmaschine vor der Zentrifuge

®» Ent6lung der zerkleinerten Spane mit
Schubbodenzentrifuge vom Typ DS40

® Transport der zentrifugierten Spéane in einer
Vakuumsaugstation in zwei 10m3 Silos zur LKW-
Beladung

®» Silos enthalten Wiegezellen fir eine genaue Messung
beim Verkauf an Schrotthandler

®» Ab Auftragserteilung 22 Wochen bis zur Lieferung im
September 2006
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Beispiel Stahlspaneaufbereitung

Daten:

® Vollautomatische Anlage zur Entdlung von
Stahlspanen mit Emulsion

® Durchsatz 750kg/h

® manuelle Eingabe / Staplerbeschickung
von Behaltern per Hebe- & Kippgerat

® Zerkleinerung der Lang- & Wollspane in
Spéanebrecher Typ S50GF

® Transport der zerkleinerten Spane und
ausgeschleusten Grobteile mit
Scharnierbandférderer SFT350/063

®» Siebmaschine KS450 trennt Spéane von
Grobteilen

® Restolgehalt < 1 Gewichts-% mit
selbstreinigender Schubbodenzentrifuge
vom Typ DS40

® Ab Auftragserteilung 16 Wochen bis zur
Lieferung der ersten Anlage 2011,
2013 zweite Anlage 14 Wochen Lieferzeit
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Beispiel Stahlspaneaufbereitung

Daten:

® Vollautomatische Anlage zur Ent6lung von
Stahlspanen mit Ol

® Durchsatz 250kg/h

Manuelle Eingabe / Staplerbeschickung von
Behéltern per Hebe- & Kippgeréat

® Restolgehalt < 1 Gewichts-% mit selbstreinigender
Schubbodenzentrifuge vom Typ DS32

® Ab Auftragserteilung 10 Wochen bis zur Lieferung im
Dezember 2010

® Anlage bestehend aus
Hebe-Kippgerat,
Kratzerforderer,
Tank mit Magnetabscheider,
Schubbodenzentrifuge DS32,
Abtransportférderer mit Schwenkrohr,
Olreinigungszentrifuge mit Tankanlage,
Schaltschrank

® -
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Beispiel Graugussspaneaufbereitung

Daten:

® Vollautomatische Anlage zur Ent6élung von
kurzen, rieselfahigen Graugussspanen

® Durchsatz von 750kg/h 6lhaltiger
Graugussspane im 3-Schichtbetrieb

® Spaneeingabe Uber ein Hebe- & Kippgerat
Vetamat®-Anlage in Kratzerférderer mit ~1m3
Einwurftrichter

®» Restfeuchte < 2,0 Gewichts-% mit
selbstreinigender Schubbodenzentrifuge vom
Typ DS40

® Ab Auftragserteilung 8 Wochen bis zur

Lieferung im Dezember 2009
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Beispiel Graugussspaneaufbereitung

Daten:

® Vollautomatische Anlage zur Entdlung von

Graugussspanen

® Entdlungsanlage mit Teileseparierung mittels
Rohrsieb

® Durchsatz max. 1.000kg/h 6lhaltiger
Graugussspane

® Spaneeingabe in Scharnierbandférderer mit
2m3 Einwurftrichter

® Restfeuchte < 2,0 Gewichts-% mit
Parabolzentrifuge vom Typ PV40

® Ab Auftragserteilung 10 Wochen bis zur
Inbetriebnahme im Juli 2003
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Beispiele Messingspane

Daten:

® 2 vollautomatische Anlagen zur Entélung von
verschiedenen Messingspanesorten

® DS50- und DS60-Zentrifugen mit Teile-
separierung mittels Kaskadensiebmaschinen,
schwenkbar auf Saulen gelagert

® Durchsatz ca. 20t/Tag 6lhaltiger
Messingspane im 2-Schichtbetrieb

® Befillung per Hebe- & Kippgerat in den
Fullounker mit Dosierschnecke

® Ausgabe der entotlten Spane tber Forderer in
bauseitige Spaneloren, zum Weitertransport in
die eigene Giel3erei

® Ab Auftragserteilung 18 Wochen bis zur

Inbetriebnahme im April 1998
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Beispiel Messingspaneaufbereitung

Daten:

® Vollautomatische Anlage zur Ent6lung von
Messingspanen

Ent6lungsanlage mit Teileseparierung mittels
Kaskadensieb

Durchsatz maximal 2.000kg/h 6lhaltiger
Messingspane im 2-Schichtbetrieb

Beflllung Gber Hebe- & Kippgerat in einen
Fullbunker mit ca. 1,5m?3 Fassungsvolumen

Ausgabe der entdlten Spéne tber
Kratzerférderer mit Schwenkklappe zur
Beschickung von 2 Containern

Restolgehalt < 2,0% mit selbstreinigender
Schubbodenzentrifuge vom Typ DS50

Ab Auftragserteilung 14 Wochen bis zur
Lieferung im Marz 2001
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Beispiel Schleifschlammaufbereitung

»

Daten:

Grofte vollautomatische Zentrifugenanlage zur
Entdlung von CBN Grauguss-Schleifschlamm

Durchsatz 10.000kg/Tag im 2-Schichtbetrieb

Beflllung Giber Hebe- & Kippgeréat in einen
Vorfullbunker mit ca. 4,0m3 Fassungsvermogen

Kontinuierlicher Zutransport mittels Kratzerfoérderer
uber Dosierschnecke in die Zentrifuge

Sedimenttank mit Kratzeraustrag zur Aufnahme
des abgeschleuderten Ols und Austrag von
Schlammablagerungen

Abtransport des entolten Schlammes Uber
Kratzerforderer mit Schwenkrutsche in
3 nebeneinander stehende Stapelbehalter

Integrierter Magnetabscheider und separate
Olreinigungszentrifuge

Ab Auftragserteilung 16 Wochen bis zur Lieferung
im April 2000
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Beispiel Schleifschlammaufbereitung

Daten:

® Vollautomatische Anlage zur Entdlung von Stahl-
Schleifschlamm

® Durchsatz 250kg/h

® Kontinuierlicher Zutransport von zentraler
Olaufbereitung und manuelle Eingabe von
Behaltern per Hebe-Kippgerat

®» Restodlgehalt < 10 Gewichts-% mit
selbstreinigender Schubbodenzentrifuge vom
Typ DS50

®» Ab Auftragserteilung 14 Wochen bis zur
Lieferung im August 2010

® Anlage bestehend aus
Hebe-Kippgerét,
Fullounker mit Dosierschnecke,
Kratzerférderer,
Dosierschnecke,
Schubbodenzentrifuge DS50,
Schaltschrank
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Beispiel Olffilterrecycling

Daten:

® Vollautomatische Anlage zur Zerkleinerung,
Ent6lung und Trennung von Kfz-Olfiltern

Durchsatz 1.000kg/h

Beflllung Uber Kratzerférderer in die
Schubbodenzentrifuge

® Trennung von Papier- & Metallanteil durch
Magnetseparator nach der Zentrifuge

Manuelle Sortierstral3e fur Plastikbehalter

®» Restolgehalt <0,8% mit selbstreinigender
Schubbodenzentrifuge vom Typ DS60

® Ab Auftragserteilung 10 Wochen bis zur
Lieferung im August 1996

® Planung und Engineering durch die Lanner
Anlagenbau GmbH
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Auszug aus unserer nationalen Kundenliste

Airbus Eurocopter 5 x S30GFV Frommherz DS32-Anlage Rege Motorenwerk 12 x S30GFV
Gesenkschmiede .

ATS-Felgen DS50 ) S66G-Anlage Risch S65GH / DS50-Anlage
Schneider Aalen

BMW S30 Harting-Electric DS50-Anlage Schauerte DS50-Anlage

Borbet-Bad Langensalza 2 x DS50 Heldelberger' Vetamat DS32 Schmidt & Clemens S66G-Anlage
Druckmaschinen

Borbet-Hesborn 2 x DS50 Heraeus S50GF Seppelfricke DS50 / DS60-Anlage

Bosch-Buhl DS32-Anlage Hydro LB100/65, S30F SEW 2 x Vetamat DS32, 2 x MZ35/B80

Bosch-Miinchen S50G / DS32-Anlage INA-Lahr S30GF Sick Vetamat DS32, S30GF

BRP - ROTAX S65G / DS50-System John Deere DS40-Anlage Sihn DS40 / DS50-Anlage, Silo

Chopard LB100/065, ME41-2 Kolbenschmidt 2 x DS50 Stabilus DS50 / S65G-Anlage

Daimler-Berlin S65GH, 2 x DS60 Krekeler & Losch DS50-Anlage Stelter Zahnradfabrik DS32 / DS50-Anlage, 15 x S30

Daimler-Gaggenau 2 x PV50 Kronprinz-Aluguss DS50 Stoll DS32-Anlage

. S85GH, 2 x DS60 : . I
Daimler-Kassel KSM-Hildesheim DS60-Anlage Sadol DS50 / DS60-Anlage
S66G, PV40, 3 x S30GF
Daimler-Rastatt 3 x PV40 KSM-Wernigerode Vetamat PV25 / S30GF Tebit S65G / DS32-Anlage
Eberle DS40-Anlage Leipold DS40 Thyssen Krupp- 2 x DS40 / S50GH-Anlage, VKZ
Schonebeck

Eaton DS50 Mahle 2 x S65G Thyssen Krupp 2 x Vetamat PV25 / S30GF

Endress & Hauser 2x LBZO%/SB(())—GN'I:, S65GH, MAN AG PV40 VW-Kassel DS40-Anlage

FAG 10 x S30G Oberndorfer DS50 / S65GH-Anlage VW-Salzgitter DS32-Anlage

Federal-Mogul DS80-Anlage Oetinger-Aluminium DS100-Anlage VW-Wolfsburg 2 x S85GH / 2x DS100

Ford-KéIn DS100 / DS60 Plansee 2 x Vetamat PV25 ZF-Passau S85GH-Anlage
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AuUszug aus unserer internationalen
Kundenliste

ABB S30G Ford S65GH / DS50-Anlage PSA Group (BR/FR) DS40-Anlage, 50 x S30GFR/V
Abloy (FI) DS32 / DS50-Anlage Ford (CA/ICN/FRIGB/US) PV40, 3 x DS80, PV40, 4 x DS80 | QME (CN/US) 4 x Vetamat PV50
Airbus AG (FR) S65GH-Anlage Gazprom (RU) S66G Renault (ES/FR) DS32-Anlage
AMAG (AT) S85GH-Anlage General Motors (CA/US) 8 x DS80 Rolex (CH) S50G

ATA Gears (Fl) PV40 Hugard (FR) Vetamat DS32 SAIC (CN) 2 x PV50

BAIC (CN) 2 x PV40 John Deere (FR) PV40-Anlage Sandvik (SE) DS50

Beru (IE) 2 x DS32-Anlage JTEKT (FR) Vetamat PV25 Scania (SE) DS80-Anlage
Boeing (US) 2 x S30GF KABA (AT) DS40-Anlage Segerstroms (SE) DS32-Anlage
Bombardier-Rotax (F) S65G / DS50-Anlage LADA (RU) PV50 Skoda (CZ) DS32
Borg-Warner (US) DS50 Lajous (FR) DS32-Anlage Swagelok (US) S65GH / DS50-Anlage
British-Aerospace (GB) S65G LeBronze Industriel (FR) S65G / DS50-Anlage Tesla (C2) Vetamat S50G / DS40

Chrysler (CA/US) 4 x DS80 / 2x DS100 Lenso Wheels (TH) DS50 Toten-Metall (NO) S65G / DS50-Anlage
CMS (TR) S75GH, DS80 Lukoil (RU) S50GF TRIMET (AT) S85GH
Componenta (TR) S65GH, DS60 MAN AG (CN) DS50, PV40 Turnspeed (GB) DS32-Amlage
Dacia (RO) PV40 Mattsson-Metal (SE) DS32-Anlage Uddehom (SE) DS50-Anlage
Daimler (CN) 4 x DS80, 2 x DS100 Maxion Wheels (CZ/TH) 3 x DS80/ 2 x S65G Valmet (FI) DS40/ DS50/ S30/ S65
DEUTZ (CN) DS50, 3 X PV50 Mecamold (BE) S30GF Vivex (SE) DS40 / DS50-Anlage
Dexam (AU) S30GF Mitsubishi (CN/FR) DS32, PV60 Volkswagen (CN/CZ/MX) DS40, 3 x DS100
Dvorak (AT) DS50-Anlage Neuman (AT) DS40, S30GF Volvo (SE) Dssaszs-ima/gee,ngg(\)/'zs
Federal Mogul (TR) DS50 Nissan (ES) DS60 / S65G-Anlage Webb Wheel (US) DS60

Ferrovas (ES)

DS100-Anlage

Perryman (US)

S75GH / DS40/ DS50 / DS60

Fonderie du Poitou (FR)

DS50-Anlage

Promatec

3 x S65GH
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Unsere Vertriebspartner

Frankreich / Luxemburg Spanien / Mexiko / Argentinien / Chile Niederlande
Lanner France Filter 2000 CONVAL
Deutschland Ungarn Tschechische Republik / Slowakei
Krug Umwelttechnik E.T.C. Engineer Trading Consultion Belmet s.r.o
Ecool Kft.
Italien Russland Belgien
FILTRAS.I.l. Kemet JSC Tecnolub
Australien/ Neuseeland Schweden / Norwegen Déanemark
RTG LGM AB Belki Teknik
China Finnland / Estland / Lettland Indien
Shanghai Chuangjie environmental technology OY Industrial Trading Helsinki Protos Engineering Co. Private Ltd.
Brasilien Direkt
UNION Tecnologia Lanner Anlagenbau GmbH
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